DESCRIPCION DE LAS MTDS PARA LA INDUSTRIA DE TRANSFORMACION DE METALES FERREOS
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La planta de Legutiano de SIDENOR tiene
implantado un SGA segun lo establecido en la
":LZ%:‘I’:: ) Sistema de norma ISO 14001:2015. La gestién ambiental
MTD1 niveles de Si gegtién - - - - - - se encuentra integrada a todos los niveles de
fabrica ambiental fabrica. Se adjunta el certificado de aprobacion
emitido por la empresa LRQA Limited (Anexo

001_000).
La instalacion dispone de herramientas
internas para la identificacién y evaluacion de
los aspectos ambientales. En este contexto, se
utiliza la metodologia ICAS, integrada en la
herramienta interna IRIS, que permite
identificar los flujos de agua y gases residuales
asociados a las distintas etapas del proceso
Conclusiones productivo, evaluar su significancia y realizar
generales Inventario un seguimiento periddico. Ademas, también
s°b’ea::s|:"m Desempefio actualizado de funciona como herramienta de gestion de los
in dﬁ:stria de ambiental sustancias productos quimicos. Esta sistematica se
transformacién general quimicas y encuentra documentada en el procedimiento
de metales Integrado a evaluacion y de Identificacién y Evaluacion de Aspectos
férreos MTD2 r;?/i?:sl?j?al i per‘i:ggitégl do ~ ~ ~ ~ ~ ~ Ambientales y Energéticos (Anexo 002_000).
proceso flujos de As.lmlsmo, se adjunta un ejemplo del
productivo aguas y gases flujograma de una etapa del proceso donde se
residuales representan los principales flujos (Anexo
mediante 003_000).

herrﬁznlgenta El inventario de flujos de agua y gases

residuales al que hace referencia esta MTD,
repercute en la monitorizaciéon de emisiones a
la atmosfera y a las aguas contemplada en las
MTDs 7 y 8, respectivamente, asi como en los
niveles de emisiones asociados a las MTD
(NEA-MTD) contemplados en las MTDs 20, 22,
24 y 31. En consecuencia, el citado inventario
es determinante para fijar las sustancias/
parametros a monitorizar.



https://eur-lex.europa.eu/legal-content/ES/TXT/PDF/?uri=CELEX:32022D2427
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La instalacion dispone de un SGSQ integrado
en su SGA, documentado mediante el
procedimiento “Productos Quimicos” (Anexo
004_000), que regula de forma sistematica la
seleccion, aprobacién, adquisicion, recepcion,
almacenamiento, utilizacion, transporte y
) Sistema de eliminacion de los productos quimicos
Almatcegaml gesttlon de utilizados. Establece criterios para la reduccion
MTD3 pf: ootos si s:ji;?;a: - - - - - - y sustitucion de sustancias peligrosas, el
quimicos integrado en control de los riesgos, la actualizacion del
el SGA inventario de PQs y el seguimiento de la
normativa aplicable. Adicionalmente, se
adjunta el certificado del sistema de gestion de
compras segun ISO 20400:2017, que refuerza
la aplicacion de criterios ambientales y de
control de riesgos en la adquisicion de PQs
(Anexo 005_000).
La instalacion dispone de medidas para la
prevencion y control de fugas y derrames
integradas en su SGA. Se dispone de Fichas
de intervencion (Fl) (Anexo 006_000)
especificas para los distintos tipos de
derrames, en funcién del proceso, ubicacién o
sustancia implicada, que establecen las
actuaciones a seguir, los medios de contencién
a) a emplear y la gestion de los residuos
Establecimient generados. Estas se complementan con
0y ejecucion acciones de formacion periodica mediante los
MTD4 Fabrica en ¢ de un plan Dialogos de Formacién de Area (DFA) (Anexo
Sl parala - - - - - - - L
general prevencién y 007_000), que abordan la gestion de incidentes
control de ambientales y las buenas practicas operativas.
fugas y Asimismo, la implantacion y eficacia de estas
derrames medidas se verifica mediante Inspecciones

Generales Planificadas (IGP) una vez al mes
(Anexo 008_000) e inspecciones semanales
de area (Anexo 009_000), que permiten la
deteccion temprana de desviaciones, la
definicion de acciones correctivas y su
seguimiento, garantizando una respuesta
rapida ante cualquier incidencia y minimizando
el riesgo de contaminacion.
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La maquinaria de proceso, los grupos
hidraulicos y las zonas de APQ y residuos
peligrosos disponen de cubetos de retencion
estancos, destinadas a recoger posibles goteos
o fugas de aceites y otros fluidos. El uso y
Magquinaria dimensionamiento adecuado de estos sistemas
de proceso, b) Uso de de contencién se encuentra normalizado y
a"gﬁf:’d‘aem' bodegas o difundido entre el personal mediante
productos si bandejas - - - - - - documentos de divulgacién interna (DDS),
quimicos y herméticas al complementados con acciones formativas a
residuos aceite través de los DFA. El correcto estado de los
peligrosos cubetos y bandejas se comprueba de forma
periédica en el marco de las IGP y de las
inspecciones semanales de area, evitando la
infiltracion de contaminantes al suelo y
reforzando la prevencién de impactos
ambientales.
Las operaciones de manipulacion y uso de
acidos se realizan de forma controlada en
¢) Prevencion zonas especificas dotadas de soleras
y impermeables y en tanques con cubetos
Area de manipulacion estancos. La correcta gestion de estas
decapado Sl de los - - - - - - operaciones se apoya en fichas de intervencion
derrames o especificas, formacion del personal mediante
fl;%?dsofie DFAy DDS, y en la realizacion de inspecciones
1

periddicas, tanto generales como semanales,
que verifican el estado de los
almacenamientos, equipos y areas de trabajo.
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La instalacion dispone de la herramienta
GMAO en la cual estan identificados todos los
equipos criticos medioambientales
(depuradora de aguas residuales, sistemas de
depuracioén de los focos de emision, etc.) y se
reciben avisos de las revisiones periddicas que
se deben realizar en estos equipos para su
correcto funcionamiento.
Dentro de la plataforma IRIS existe una
herramienta especifica para la investigacion de
accidentes realizando un andlisis de causas y
estableciendo un plan de accién.
Adicionalmente, se dispone de un
Relatos, procedimiento  para la  comunicacion,
'r::)ed%:?:sa ) investigacion investigacion y analisis de accidentes e
MTD5 niveles de Si y andlisis de - - - - - - incidentes integrado en su SGA, incluyendo
fabrica accidentes e aquellos con dafios al medio ambiente,
incidentes vertidos, derrames, emisiones andmalas y
alteraciones del desempefio energético, que
constituyen las CDCNF. Dicho procedimiento
permite la identificacion sistematica de estas
situaciones, su clasificacion en funcion del
riesgo, el analisis de causas y la definiciéon de
acciones correctoras, asegurando su registro,
seguimiento y la verificacion de la eficacia de
las medidas adoptadas, asi como la reduccion
de su frecuencia e impacto ambiental. Se
adjunta el procedimiento de Relatos,
investigacion y analisis de accidentes e
incidentes, que establece esta sistematica
(Anexo 010_000).
Seguimiento La instalacion realiza el control y registro
anual de periédico de los consumos de agua, energia
consumos de eléctrica y combustibles, asi como de la
Integrada a agua, energia generacion y gestion de residuos peligrosos y
todos los f y materiales, X 3
MTD6 ) Si B - - -- -- -- -- no peligrosos y de los vertidos de aguas
Monitorizacié niveles de asi como de residuales. Estos aspectos se reportan con
. fabrica las aguas lduales. p > D 0
residuales y periodicidad anual a la Administracion a través
residuos del PVA y del PRTR, en cumplimiento de la
generados Autorizacién Ambiental Integrada.
Calentamie MEDIDA Foco 1, 2, . i ;
MTD7 o de la EQUIVALE Medicion co 3,4y5: 5 Atmosfer Canalizada Unla vez NO Los controles de emisiones  se realizan
carga NTE periédica de afios a al afio conforme a la frecuencia definida en la
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MEDIDA emisiones Foco6y 8: ) Autorizacién Ambiental Integrada, que resulta
Extraccion EQUIVALE S|gmer;_do Particulas E 3ar;osgl Atmosfer | canalizada Unla vez NO de aplicacién a la |nstalac]qn y garantiza el
NTE E",\E'/‘I"saé"g °5°‘;ﬁ03; ' a alano adecuado control de las emisiones. En el caso
. - de los focos tipo C la frecuencia debe ser cada
equivalente, Foco 6y 8: 5 afi da 3 af los f ibo B
Decapado Si segun HCI 3 afios Atmésfer | - onalizada Una vez Si anos y cada 3 afios para los focos tipo 5.
p frecuencia Foco 7y 9: a al afio En lo que al HCI respecta, aunque en la AAl se
indicada en la 5 afios establece una periodicidad quinquenal,

- NO APLICA MTD HF - - - - - anualmente se realizan mediciones voluntarias.

= NO APLICA Ni _ N __ N N No aplipa la realizacion Fje controles de los

- NO APLICA b — — — — — contaminantes de HF, Ni, Pb, SOx y COVT

Foco 6V E: Atmostor Unavez porque no se realiza el proceso asociado y/o no
Extraccion Si Zn 3 af ye Canalizada - 5) sl corresponde con el sector de trefilado o
afios a al afio d q

- NO APLICA NH; - - - - - ecapaco. . , .

- En el caso del Zinc, considerando niveles de
Calentamie MEDIDA Foco 1, 2, Atmosfer Una vez . ficient te bai | t

nto de la EQUIVALE NOX 3,4y5:5 - Canalizada al afio NO emisién suficientemente bajos (valores entre

carga NTE afios <1kg/h 0,005 y 0,025), se t_:on&derg que se podria

Calentamie adoptar una frecuencia de emisién trianual. Se

nto de la NO APLICA SOz - - - - - adjuntan informes de los focos de emision 6 y

carga ® 8 en los que se muestra esta tendencia estable

para el Zn (Anexo 011_000).

- NO APLICA SO« - - - - - No aplica la realizaciéon de controles del
contaminante de NH; porque no se utilizan las
técnicas de RNCS ni RCS.

B NO APLICA COVT B B B B B No aplica la realizacién de controles del

contaminante de SO, porque solo se utiliza gas
natural como combustible.

() Si se demuestra que los niveles de emisién son suficientemen
) La monitorizacién no resultaré aplicable cuando solo se utilice

te estables, puede adoptarse
gas natural como combustible ni cuando solo

una frecuencia de monitorizacién mas baja, pero en ningun caso inferior a una vez cada 3 afnos.
se utilice electricidad.

MTD8

Vertidos de
aguas
residuales
industriales
(aplicable
con caracter
general a
todos los
procesos)

NO APLICA

NO APLICA

NO APLICA

MEDIDA
EQUIVALE
NTE

MEDIDA
EQUIVALE
NTE

MEDIDA
EQUIVALE
NTE

MEDIDA
EQUIVALE
NTE

Medicion
periddica de
parametros de
vertido,
siguiendo
normativa
EN/ISO o
equivalente,
seguin
frecuencia
indicada en la
MTD

Vertido Unavez a
TSS @ Trimestral Aguas indirecto a la -
colector semana
COT @@ ~ ~ ~ Unavez al ~
mes
Vertido Una vez
DQO @@ Trimestral Aguas indirecto a -
al mes
colector
IH(~ Vertido Una vez
aceites y Trimestral Aguas indirecto a 5) S|
al mes
grasas) colector
Vertido Una vez
Boro Trimestral Aguas indirecto a NO
al mes
colector
Vertido Una vez
Cadmio ® Trimestral Aguas indirecto a NO
al mes
colector
Vertido Una vez
Cromo ©® Trimestral Aguas indirecto a NO
al mes

colector

Los controles del vertido se realizan conforme
a la frecuencia establecida en la Autorizacion
Ambiental Integrada, que resulta de aplicacion
a la instalacion y garantiza el adecuado control
de los vertidos.

En cuanto a los parametros de TSS, COT, DQO
y foésforo total, no aplica la frecuencia de
monitorizacion que establece la MTD porque
no se trata de vertidos directos.

En cuanto al parametro de IH, se considera
equivalente el control del parametro de aceites
y grasas que se realizada con una periodicidad
trimestral, lo cual se considera suficiente en
base a la nota 5 de la MTD.

Durante el afio 2024 se han realizado analisis
trimestrales internos del boro tras el tratamiento
de agua, pero previo al punto de control.
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MEDIDA Vertido Una vez No aplica la realizacién de controles de los
EQUIVALE Hierro Trimestral Aguas indirecto a al mes NO contaminantes de estafio, cromo hexavalente y
ME‘;EA ‘i;’;i?;%r fluoruro porque no se realizan los procesos
EQUIVALE Niquel © Trimestral Aguas indirecto a Una vez NO eSpeCI.ﬂC.OS aSOCIad.OS‘ es ’deC|r, no se realiza
NTE colector al mes recubrimiento por inversion en caliente con
MEDIDA Vertido Una vez estafio ni decggado con compuestos de cromo
EQUIVALE Plomo © Trimestral Aguas indirecto a NO hexavalente ni acido fluorhidrico.
al mes
NTE colector
NO APLICA Estafio - - - - -
MEDIDA Vertido Una vez
EQUIVALE Zinc ® Trimestral Aguas indirecto a NO
al mes
NTE colector
MEDIDA Vertido Una vez
EQUIVALE Mercurio ® Trimestral Aguas indirecto a NO
al mes
NTE colector
NO APLICA Cromo - - - - -
hexavalente
NO APLICA Fosfogo - - - Una vez -
total @ al mes
NO APLICA Fluoruro ©® - - - - -
) La monitorizacion solo resulta aplicable en el caso de los vertidos directos a una masa de agua receptora.
4 Se monitoriza bien la DQO o bien el COT. La opcién preferida es la monitorizaciéon del COT, ya que no requiere el empleo de compuestos muy téxicos.
() En el caso de que se realicen vertidos indirectos a una masa de agua receptora, la frecuencia de monitorizacién podréa reducirse a una vez cada 3 meses si la instalacion de tratamiento de
aguas residuales a la que lleguen los vertidos esta correctamente disefiada y equipada para eliminar los contaminantes de que se trate.
©) | a monitorizacion resulta aplicable tunicamente si, sobre la base del inventario mencionado en la MTD 2, la presencia de la sustancia o el parametro de que se trate en el flujo de aguas
residuales se ha considerado relevante.
En la instalacion de Legutiano, en el proceso de
pasivado se emplea borax en polvo, no
Sustancias MTD9 Pasivacion si Uso de borax B B B B B B utlllzaHQOse compuestos de cromo. -
peligrosas en polvo En el informe de Documentacién solicitada

para la Revisién de la AAI00236, se adjuntan
todas las Fichas de Seguridad del proceso.
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La instalacién dispone de un plan de eficiencia
energética integrado en su SGA, que incluye la
realizacion de  auditorias  energéticas
periddicas con el fin de optimizar el uso de la
energia y reducir el consumo energético. Se
adjunta el certificado del Sistema de Gestion
Energética conforme a la norma ISO 50001
a) Plan de (Anexo 012_000). Asimismo, se cuenta con un
eficiencia Informe de Auditoria Energética, cuya finalidad
energética y es realizar un diagndstico del uso de la energia,
auditorias proporcionando una comprension cuantitativa e
Integrada a energéticas independiente  del perfil de consumo
todos los energético. Este informe permite identificar
MTD10 procesos y si - - - - - - posibles oportunidades de mejora e
consumos . . far
energéticos implementar medidas de ahorro energético
de la planta orientadas a reducir el consumo de energia y
los costes de explotacion. El informe se
encuentra disponible en caso de que sea
L requerido.
Eficiencia La instalacién mantiene un registro actualizado
energética del balance energético, en el que se recogen
) los consumos energéticos por fuentes y
b) F;ea?;;:; del procesos, permitiendo el seguimiento del
energético desempefio energético y la deteccion de
desviaciones. Se adjunta extracto
correspondiente al Excel del informe energético
de la planta de Legutiano (Anexo 013_000).
a) Disefio No se trata de una nueva instalacion ni se ha
NO APLICA hgrpr:'om;a‘::'el Liz:lriéado nin%Un cambio sustancial relativo al
calentamiento oo que  haya permitido implantar esta
Eficiencia de la carga técnica.
energética b) Disefio
MTD11 caleenr:aenlwien NO APLICA Ogrti'gg?(fjl - - -- -- -- -- No se realizan procesos de galvanizacion.
todela galvanizacion
carga c)
Funcionamien
NO APLICA to 6ptimo del No se realizan procesos de galvanizacion.
crisol de

galvanizacion
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La instalacion aplica medidas de mezcla
eficiente y optimizacion de la combustion en los
hornos de calentamiento de la carga. En
particular, los hornos de campana disponen de
intercambiadores de calor que permiten
d) precalentar el aire de combustion hasta
si Optimizacion aproximadamente 350 °C mediante la
de la recuperacion del calor de los propios gases de
combustion combustién, mejorando la eficiencia del
proceso. Adicionalmente, el funcionamiento de
los quemadores se realiza de forma controlada,
asegurando una mezcla adecuada de aire y
combustible y evitando consumos energéticos
innecesarios.
El funcionamiento de los hormnos EBNER
destinados al tratamiento térmico se encuentra
altamente automatizado y gestionado mediante
un sistema informatico integrado en el sistema
SCADA, que permite el seguimiento y control
en tiempo real de los principales parametros de
e) operacion (temperatura, tiempos de ciclo,
si Automatizacio caudales y condiciones de combustion). La
ny control de regulacion de la temperatura se realiza
hornos mediante termopares, garantizando un control
preciso del proceso, contribuyendo a la mejora
de la eficiencia energética, a la estabilidad del
funcionamiento de los hornos y a la
optimizacion del consumo energético. Se
adjunta la informacion técnica relativa a estos
sistemas.
f) Sistema de Unicamente  aplicable  para  procesos
NO APLICA gesgggsdgelos siderurgicos o de gas rico en carbono
grocesos procedente de la produccion de ferrocromo.
g) Recocido
NO APLICA E‘i’érgiig‘;? No se utiliza hidrégeno en los hornos.
100 %
h) Su aplicabilidad, al tratarse de una instalacion
NO APLICA | Oxicombustid existente, queda restringida por el disefio
n actual de los hornos.
. ” Su aplicabilidad, al tratarse de una instalacion
NO APLICA | 1) Combustion existente d tringid | disef
, queda restringida por el disefio

sin llama

actual de los hornos.
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) Q”g':ador Su aplicabilidad, al tratarse de una instalacion
NOAPLICA | ¢ - namient existente, queda restringida por el disefio
o por pulsos actual de los hornos.
k)
Precalentamie No resulta aplicable por no disponer de hornos
NO APLICA . .
nto de la de recalentamiento continuo.
carga
I) Secado de . .
NO piezas No se realiza un proceso de secado de piezas.
En el Informe de Auditoria Energética de la
planta se identifica como medida de mejora la
instalacion de un intercambiador para la
Precaggtamie recuperacion del calor residual del proceso de
NO nto del aire de decapado, asi como el aprovechamiento del
combustién calor residual de los compresores para
calentamiento. Sin embargo, no esté prevista la
implantacion de la misma en los préximos
anos.
’;égja'::gig: No se trata de una nueva instalacién ni se ha
NO APLICA de‘l’calor realizado ningun cambio sustancial en la planta
residual que haya permitido implantar esta técnica.
Niveles de
dae;%?‘eﬁ;o En la planta no se realizan los procesos de
asociados a !amlna_c!on en cgllente ni Iamm_acplj en frio ni
las MTD inmersién en caliente ni galvanizacion.
(NCAA-MTD) Con periodicidad anual se calculan los ratios de
NO APLICA | correspondien consumo de energia electrica respecto a las
tes al toneladas trefiladas, decapadas y trecocidas,
consumo con el fin de evaluar la eficiencia del proceso y
especifico de . L
energia realizar un seguimiento del consumo de
(Cuadros 1.1, recursos energeticos.
1.2,1.3,1.4)
a)Usodela
carga con .
NO APLICA baja B B B B B B No se realiza un proceso de desengrasado
contaminacién industrial en la planta.
de aceites y
Eficiencia en Bafio de bg[JasaZ
el consumo MTD12 desengrasa h())rnf)cs) dz
de materiales do N
llama directa .
NO APLICA enel B B B B B B _No se realiza un proceso de desengrasado
recubrimiento industrial en la planta.
de chapas

por inmersion
en caliente
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c) Técnicas
generales )
NO APLICA para una B B B B B B No se realiza un proceso de desengrasado
mayor industrial en la planta.
eficiencia del
desengrasado
d)
Minimizacién )
NO APLICA | delarrastre de B B N N N N No se realiza un proceso de desengrasado
la solucion industrial en la planta.
desengrasant
e
Se dispone de un sistema de dos cubas
estancas en serie, una con solucion
desengrasante oxidante (permanganato
potasico y sosa) y una segunda cuba de lavado
Desen‘;)rasa o con agua. La transferencia de la carga se
S| Inverso en - - - - - - r.eall.za del bafio mas contaminado al mas
cascada limpio. L
En el Informe para Revision de la AAI00236, se
detalla con mayor profundidad el
funcionamiento del sistema de decapado en
cascada.
Tras la cuba estanca con solucion
desengrasante, se dispone de una segunda
o cuba estanca con agua destinada al lavado y
f) Limpieza y limpieza de la carga. Esta etapa permite
MEDIDA re”g(':fac'm eliminar los restos de solucion desengrasante y
EQUIVALE solucion - - - - - - contaminantes adheridos a las piezas,
NTE desengrasant reduciendo el arrastre de sustancias quimicas.
e En el informe de Documentacion solicitada
para la Revision de la AAI00236, se detalla con
mayor profundidad el funcionamiento del
sistema de decapado en cascada.
En lainstalacién de Legutiano, el calentamiento
del acido de decapado se realiza de forma
a) indirecta, mediante intercambiadores de calor,
Area de Calentamiento evitando la inyeccion directa de vapor en el
decapado, : de acidos bafio acido.
MTD13 si ; - - - - - - i L .
Control ~ mediante Esta configuracion permite un  control
superficial intercambiado adecuado de la temperatura del proceso,
res de calor

reduce la dilucién del acido y minimiza la
generacion de acido gastado, en linea con las
mejores técnicas disponibles.
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b)
Ca(;‘znéac?(;f:to No se emplea la combustién sumergida ni la
NO APLICA mediante inyeccion directa de vapor en el calentamiento
combustion de los barfios de decapado.
sumergida
a)
si M'”'g‘ézlzc'on Se realiza el almacenamiento de la carga en
corrosion del zonas abiertas cubiertas.
acero
b) La técnica de descascarillado mecanico previo
Descascarillad no se realiza en la instalacion.
NO APLICA . . o . L.
. © mecanico Su aplicabilidad, al tratarse de una instalacion
Area de (previo) existente, queda limitada a la falta de espacio.
decapado,
MTD14 Control c) - - - - - -
superficial | o APLICA eﬁ;zfriﬁzggﬁ Esta técnica es Unicamente aplicable a la
acero de alta laminacion en frio.
aleacion
) En la planta se disponen de una cuba de
d) 'tzrrg:ae?“e desengrasado y un lavado estanco. El rollo se
Si desengrasado introduce en la cuba de desengrasado vy,
alcalino posteriormente, se somete a un lavado/

enjuague de la carga en una cuba estanca.
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Observaciones

Si

e) Técnicas
generales
para una
mayor
eficiencia del
decapado

NO APLICA

f) Limpieza del
bafio de
decapado y
reutilizacion
del &cido libre

si

g) Decapado
inverso en
cascada

En cuanto a la técnica e., el proceso de
decapado se lleva a cabo de forma controlada
y optimizada, destacando la configuracién del
sistema en cascada a contracorriente en tres
etapas, que permite un aprovechamiento
progresivo y maximo del acido, manteniendo
los parametros de operacion en condiciones
practicamente constantes y garantizando una
velocidad de decapado uniforme durante todo
el ciclo de trabajo, asi como una reduccion del
consumo  especifico del mismo. La
optimizacion de la composicion del bafo de
decapado, en particular en lo relativo a las
concentraciones de acido y hierro, se realiza de
forma automatica y estandarizada, conforme a
procedimientos operativos establecidos que
incluyen analiticas periddicas de acidez
mediante valoracion acido-base con NaOH
(Codigo LEG-PR-DEC-0007) y de hierro
mediante valoracion redox con disolucion
patron de permanganato potasico en medio
acido (Cdédigo LEG-PR-DEC-0008) en los
distintos bafos. Asimismo, este sistema en
cascada elimina la necesidad de generar
efluentes acidos, dado que la solucién agotada
(cloruro ferroso), con elevado contenido en
hierro, se transfiere a un depdsito de
almacenamiento para su posterior valorizacion
mediante gestor autorizado. La temperatura del
proceso no es regulable; no obstante, se
mantiene en torno a los 30°C como
consecuencia de la reacciéon quimica que tiene
lugar en la cuba.

No resulta aplicable si se utiliza el decapado en
cascada (como es el caso), puesto que da lugar
a niveles muy bajos de acido libre.

El proceso de decapado se realiza mediante un
sistema en cascada a contracorriente en tres
etapas, compuesto por tres cubas. La primera
etapa opera con una disolucién de HCI al 12%,
la segunda con HCl al 16% y la tercera con HCI
al 20%, lo que permite un aprovechamiento
progresivo del acido y una mayor eficiencia del
proceso.
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El control del arrastre de las disoluciones se
Mini h) » efectia manteniendo la pieza en el gancho
si d'gl";‘r'rZ:SCt';” durante un tiempo de goteo establecido para
del acido de evitar los mencionados arrastres. El aclarado
decapado del decapado se realiza en tres cubas en
cascada situadas a contracorriente.
i) Decapado No se realiza decapado por turbulencia.
NO APLICA por Su aplicabilidad, al tratarse de una instalacion
turbulencia existente, queda limitada a la falta de espacio.
No se emplean inhibidores en el proceso de
) decapado, dado que la inmersion de las piezas
) Uso de se encuentra automatizada y controlada, lo que
NO APLICA inhibidores del . . . !
decapado evita situaciones de sobredecapado. En
consecuencia, no se considera necesario el
uso de inhibidores adicionales.
Esta técnica no se aplica en la instalacién, ya
que el proceso de decapado no se realiza con
bajas concentraciones de acido clorhidrico ni
k) pegapadol con elevadas concentraciones de hierro. El
activado en ¢ decapado se lleva a cabo mediante un sistema
NO decapado con .
acido en cascada a contracorriente en tres etapas,
clorhidrico con concentraciones de HCI del 12%, 16% y
20%, y a una temperatura en torno a 30°C,
derivada de la propia reaccion quimica del
proceso.
Niveles de
desempefio
ambiental
asociados a
las MTD .
(NCAA-MTD) En la planta se realizan los procesos de
NO APLICA | correspondien treflado y decapado. No se realiza
tes al galvanizacion por lotes.
consumo
especifico de
acido de
decapado
(Cuadro 1.5)
La instalaciéon no realiza tratamientos de
MTD15 - NO APLICA - - - - - - - fluxado en los materiales, por lo que esta MTD
no es aplicable.
La instalacién no lleva a cabo procesos de
MTD16 B NO APLICA B B B B B B B inmersion en caliente en el recubrimiento de

alambre ni galvanizacion por lotes, por lo que
esta MTD no es aplicable.
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En la cuba de fosfatacién se dispone de un
sistema de limpieza mediante filtro prensa, que
permite la separaciéon de los lodos de fosfato
generados en el proceso. Los sdlidos retenidos
o se extraen por la parte inferior del sistema,
a) Limpieza y dando lugar a tortas de lodo de fosfato que se
dfllg”ézo?&':‘i’gn gestionan como residuo, mientras que el
Si de efluente liquido clarificado se recircula
fosfatacion o nuevamente a la cuba de fosfatacion,
pasivacion permitiendo la reutilizaciéon de la solucion y la
ampliacion de la vida util del bafo.
En el informe de Documentacion solicitada
para la Revisién de la AAI00236 se detalla con
» mayor profundidad el proceso de fosfatacién y
MTD17 | Fosfatacion - - - - - - el funcionamiento del filtro prensa.
b) Uso de
rodillos - - .
extendedores No se utilizan se utilizan rodillos extendedores
NO de de recubrimientos, por lo que no se realiza esta
recubrimiento técnica.
S
La minimizacién del arrastre de la solucion
quimica se realiza dejando un tiempo suficiente
Mini o de escurrido de las piezas tras su salida del
) Inimizacion bafio, manteniéndolas suspendidas el tiempo
Si del arrastre de . .
la solucién necesario para favorecer el goteo y reducir el
quimica arrastre de solucién, optimizando asi el
consumo de  productos quimicos @y
disminuyendo la generacion de residuos.
El acido gastado generado en el proceso de
decapado, fundamentalmente en forma de
o cloruro ferroso, se gestiona externamente y se
i Revalorizacio . .

MTD18 Decapado Si n externa - - - - - - envia a un gestor autorizado para su
revalorizacion como materia prima secundaria,
evitando su eliminacién y favoreciendo la
recuperacion de recursos.
el consumo de agua y los vertidos estan

Control d VEDIDA g) 'i,'g” gel controlados y monitorizados en un Excel de
ontrol ae estion del . 2 ;2
Consumo de captacion y EQUIVALE aguay - - - - - - cont_rol, reglstrandos_e los d?tOS de capt_ac_lon y
aguay vertidos NTE auditorias vertido, lo que permite realizar el seguimiento
generacion MTD19 hidricas del uso del agua y detectar posibles
de aguas desviaciones.
residuales Separacién b) Separacin Cada corriente de agua se recoge por
dp Si de aguas - - -- -- -- -- separado. Las aguas industriales a tratar se
e aguas .
residuales

destinan a la depuradora.
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c) En la planta de Legutiano no se utilizan ni estan
Minimizacion presentes hidrocarburos en los procesos
dela productivos, ni existen corrientes de aguas de
- NO APLICA Contam{;’:ac'on - - - - - - proceso con contaminacién por aceites o
hidrogarburos lubricantes de origen hidrocarbonado. En
de las aguas consecuencia, no se generan aguas de
de proceso proceso contaminadas por hidrocarburos.
En la planta de Legutiano no se reutilizan ni
reciclan las corrientes de agua, ya que la
d) reutilizacién del agua en circuito cerrado o
N NO APLICA | Reutilizacion o B B N N N N semlcerrado no resultg técnicamente viable
reciclado del debido a las caracteristicas del proceso y de la
agua instalacion existente, asi como a la
configuracion actual del sistema de gestion del
agua.
Aclarado i e) /Zg:;:gg en ~ ~ ~ ~ ~ N Tras el proceso de decapado se lleva a cabo el
inverso enjuague mediante tres bafos de lavado.
f) R‘“;,‘I’,'C'aq? ° No se realiza reciclado del agua de enjuague.
- NO i ;g::gg - - - - - - Tras el decapado, esta agua va a la
enjuague depuradora.
g) Tratamiento
y reutilizacion
dge'isroi%‘;is La instalacion no lleva a cabo el proceso de
- NO APLICA con aceite - - - - - - Iamina_cio'n caliente, por lo que esta técnica no
y cascarilla de es aplicable.
la laminacion
en caliente
h)
Descascarillad
o mediante
pulverizacion La instalaciéon no lleva a cabo el proceso de
- NO APLICA de agua - - - - - - laminacion caliente, por lo que esta técnica no

activada por
sensores en la
laminacién en
caliente

es aplicable.
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Con el fin de determinar el nivel de desempefio
Niveles de ambiental asociado a la MTD correspondiente
desempefio al consumo especifico de agua, se ha
ambiental calculado el ratio de consumo de agua por
asioc':/‘leOS a toneladas decapadas (de las cuales una
as .z .
_ ) (NCAA-MTD) \ Consumo \ fraccmn se somete postenormente al proceso
Trefilado Si ; - 0,62 mét - 0,5-5 m3t de trefilado) en la planta, obteniendo un valor
correspondien de agua 3
tes al de 0, 62 m°/t decapadas.
consumo Siendo la planta de Legutiano del sector de
especifico de trefilado, el ratio se encuentra dentro del
agua intervalo de niveles indicativos de desempefo
(Cuadro 1.6) ambiental asociado al consumo especifico de
agua, es decir, entre 0,5 y 5 m%toneladas.
a) Uso de
combustibles
si con bajo Como combustible se utiliza exclusivamente
contenido de gas natural.
particulas y - - - - - -
cenizas
b) Limitar el
NO APLICA arrastre de No hay contacto directo de las llamas.
particulas
Niveles de
) emisiones
Calentamie asociados a Si bien los niveles de emisién asociados a las
MTD20 nto de la las MTD A L . L2
carga (NEA-MTD) MTD. resultan mas restrictivos, la Autorlzacpn
correspondien Ambiental Integrada establece un valor limite
Emisiones a te a las Foco6.7. 8 de emision de particulas de 30 mg/Nm3.
la atmésfera f emisiones . ocos, 7 Atmosfer . ; Se adjuntan los informes de control de
Sl ) Particulas y 9: 30 Canalizada <2-10 Sl - . e ~
canalizadas a 3 a emisiones correspondientes a los ultimos afios,
- mg/Nm : .
la atmosfera los cuales evidencian que los valores
d‘:o“’:z';j"ecr:‘t':: registrados son muy inferiores a dicho limite,
P del situandose habitualmente por debajo de 2
calentamiento mg/Nm? (Anexo 014_000).
de la carga
(Cuadro 1.7)
El calentamiento de la instalacién se realiza
exclusivamente mediante gas natural. En
MTD21 N NO APLICA Uso de gas 3 3 3 3 3 3 consecuencia, Nno se generan emisiones
natural significativas de SO,, por lo que no resulta

necesaria la aplicacion de medidas adicionales
para la reduccién de dichas emisiones.
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a) Utilizacion
de un El calentamiento de la carga se realiza
combustible o utilizando gas natural como combustible. El
de una empleo de gas natural permite una combustion
si comb(ljr;acmn mas limpia y controlada, favoreciendo Ia
combustibles reduccion de las emisiones de NO.x asoma'das
con bajo a los procesos de calentamiento, sin necesidad
potencial de de aplicar sistemas adicionales de reduccion
formacion de especificos.
NOX
Tal como se justifica enla MTD11 e), los hornos
EBNER destinados al tratamiento térmico
b) disponen de automatizacion y control mediante
si Automatizacio sistema SCADA, que permite el control en
ny control de continuo de los principales parametros de
hornos operacion mediante termopares, asegurando
un funcionamiento estable y eficiente desde el
punto de vista energético.
Calentamie Tal como se justifica en la MTD11 d), la
MTD22 nto de la - - - - - - instalacion aplica optimizacion de la
carga combustién en los hornos de calentamiento,
c) mediante mezcla eficiente aire-combustible y
si Optimizacion control del funcionamiento de los quemadores.
dela En los hornos de campana, el aire de
combustion combustibn  se  precalienta  mediante
intercambiadores de calor que recuperan
energia de los gases de combustion,
mejorando la eficiencia energética del proceso.
d) No existen quemadores de baja produccién de
Quemadores NOx.
NO APLICA de baja Su aplicabilidad, al tratarse de una instalacion
produccion de existente, queda restringida por el disefio
NOx actual de los hornos.
e) No se realiza recirculacion de los gases de
Recirculacion combustion.
NO APLICA de los gases Su aplicabilidad, al tratarse de una instalacion
de existente, queda restringida por falta de
combustién

espacio.
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En el Informe de Auditoria Energética de la
planta se identifica como medida de mejora la
f) Limitacion instalacién de un intercambiador para la
tem(piz::tura recuperacion Qel calor residual del proceso de
NO de decapado,' asi como el aprovechamiento del
precalentamie calor residual de los compresores para
nto del aire calentamiento. Sin embargo, no esta prevista la
implantaciéon de la misma en los proximos
anos.
- Su aplicabilidad, al tratarse de una instalacion
NO APLICA | 9) Combustion existente, queda restringida por el disefio
sin llama
actual de los hornos.
h) Su aplicabilidad, al tratarse de una instalacion
NO APLICA | Oxicombustid existente, queda restringida por el disefio
n actual de los hornos.
i) Reduccion No sé realiza la técnica RCS.
NO APLICA catalitica Su_ aplicabilidad, al trata_rse_de una instalacién
selectiva existente, queda restringida por falta de
(RCS) espacio.
i) Reduccién No sé realiza la técnica NRCS.
NO APLICA no catalitica Sq aplicabilidad, al trata.rse.de una instalacion
selectiva existente, queda restringida por falta de
(NRCS) espacio.
k)
Optimizacion
NO APLICA del disefio y el No sé realizan las técnicas RCS y NRCS, por
funciodnar;ient lo que no es de aplicacion.
ode
RNCS/RCS
emﬁjgzs Si bien los niveles de emisién asociados a las
asociado a las MTD resultan mas restrictivos, la Autorizacion
’ MTD (NEA- Foco 1, 2, Atmésfer 100-250 ) Am_bi_gntal Integrada establece valores limite de
Si MTD) NOx 3,4y5:300 a Canalizada mg/Nm? S| emision de 300 ppm para NOX y de 500 ppm
correspondien ppm para CO. Cabe sefialar que en la zona de
e;?i:i(')izs trefilado no existen focos de emision

canalizadas

canalizados, aunque si se dispone de
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de NOX ala quemadores de combustion en la planta de
atmosfera y Legutiano.
engngs Se adjuntan los informes de control de
indicativo emisiones correspondientes a los ultimos afios,
correspondien los cuales evidencian que los valores
te alas registrados son inferiores a dichos limites
emisiones Foco 1, 2, . (Anexo 015_000).
canalizadas co 3,4y5:500 | Atmosfer | conaiizada 10-50 si
deCOala ppm a mg/Nm
atmosfera
procedentes
del
calentamiento
de la carga en
el trefilado
(Cuadro 1.11)
En la instalacion no se realizan operaciones de
MTD23 | Desengrasa | \ 5 aoiica - - - . . . . desengrasado asociadas a la laminacion en frio
do ni al recubrimiento de chapas por inmersion en
caliente.
a) Decapado
continuo en
NO éi?g‘éii No se realiza decapado continuo en tanques
combinado cerrados.
con extraccion
de vapores
b) Decapado
en discontinuo
en tanques En la planta el decapado se realiza en cubas
MTD24 Decapado si equipados con _ _ - - - - dotadas de tapas abatibles, las cuales se abren
tapas/campan completamente durante la introduccion del rollo
astcerr@azy y se cierran una vez finalizada la operacion.
extraccion ae
vapores
El proceso de permanganato, decapado y
¢) Lavado fosfatado dispone de una torre de extraccion de
EI\CAJILEJR}%_\E Seghuﬂ(rﬂ)egg un gases con lavador de gases (scrubber) para
NTE eliminador de extraer las emisiones gaseosas procedentes

nieblas

del proceso y reducir la concentracién de
contaminantes al exterior.
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Nivel de
emisiones
asociado a las
MTD (NEA-
MTD) Si bien los niveles de emision asociados a las
correspondien MTD resultan mas restrictivos, la Autorizacion
tealas Ambiental Integrada establece un valor limite
emisiones . ez 3 H
’ canalizadas Foco 6 7.8 | atmosfer . <210 ) de emision de HCI de 30 mg/Nm?. Se a('jjgntan
Si de HCl y SOX HCI y 9: 30 a Canalizada mg/Nm® Si los informes de control de emisiones
ala atmésfera mg/Nm? correspondientes a los Ultimos afios, los cuales
procedentes evidencian que los valores registrados son muy
del decapado inferiores a dicho limite, situandose siempre
con &cido por debajo de 2 mg/Nm?* (Anexo 014_000).
clorhidrico o
acido sulfurico
en el trefilado
(Cuadro 1.15)
En la instalacién no se realiza decapado con
acido nitrico, ni solo ni en combinacidon con
MTD25 - NO APLICA - - - - - - - otros acidos, y no se utiliza la técnica de
reduccion catalitica selectiva (RCS), por lo que
esta MTD no es aplicable.
En la instalacion no se realizan operaciones de
MTD26 N NO APLICA B B B N N N N fluxado ni de inmersidn en caliente, ni tampoco
de galvanizacion por lotes, por lo que esta MTD
no es aplicable.
En la instalaciéon no se utilizan aceites en los
MTD27 - NO APLICA - - - - - - - procesos productivos, por lo que esta MTD no
es aplicable.
a) Extraccion » . .
de aire lo mas La fosfatacion se realiza en depdsitos
Si cerca equipados con tapas modviles y sistema de
posible de la extraccion de aire.
fuente
b) Depositos
cerrados con
extraccion de
NO aire en el caso No se realiza esta técnica en las instalaciones.
MTD28 | Fosfatacion del - - - - - -
postratamient
o continuo
Al igual que en el decapado acido, el proceso
de fosfatado dispone de una extraccion de
gases que los conduce a un lavador de gases
i c) Lavado . L. \
Si himedo para reducir la concentracion de contaminantes

al exterior. Cabe resaltar, que el agua de los
lavadores de gases también conecta con la
depuradora para su tratamiento interno.
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NO d) Eliminador No se realiza esta técnica en las instalaciones
de nieblas i
El acido gastado generado en el proceso de
decapado, fundamentalmente en forma de
cloruro ferroso, se gestiona externamente y se
MTD29 B NO APLICA B B B B B B B envia a un gestor aL_Jtorlz_ado para su
revalorizacion como materia prima secundaria.
Por lo tanto, al no realizarse la recuperacion o
regeneracion en las propias instalaciones, esta
MTD no es aplicable.
En la planta de Legutiano no se utilizan ni estan
presentes hidrocarburos en los procesos
productivos, ni existen corrientes de aguas de
MTD30 - NO APLICA - - - - - - - proceso con contaminacion por aceites o
lubricantes. En consecuencia, no se generan
aguas de proceso contaminadas por aceites ni
grasas, por lo que esta MTD no es aplicable.
a)
NO Homogeneiza No se realiza esta técnica en las instalaciones.
ciéon
Se afiade cal al efluente para elevar el pH, con
si b) el objetivo de favorecer los procesos de
Neutralizacion oxidacion y posterior separacion del hierro
presente en el agua residual.
Emisiones al c) Separacion
agua fisica, por
ejemplo,
Integrada a meldblante
cribas,
mMTD31 | lodoslos tamices - - - - - -
niveles de ) L i6n fisi d 3lid I
tabrica desarenadore a separacion fisica de sdlidos se realiza
s, mediante un decantador lamelar con laminas
S| desengrasado paralelas inclinadas que permiten que los
res, sélidos en suspensidon se acumulen y se
hidrociclones, sedimenten.
separacion del
aceite del
agua o
tanques de
sedimentacion
primaria
NO d) Adsorcion No se realiza esta técnica en las instalaciones.
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asociado . aplicada asociados L receptor emisioén asociado asocia
equivalente emision 3
! a MTD s do:
Ino aplica :
silno
Se afiade cal para elevar el pH del efluente, lo
que favorece la oxidacion del hierro en
disolucion (Fe?**) a hierro férrico (Fe*). Al
e) oxidar Fe** a Fe**, se forma hidroxido férrico
Si Precipitacion (Fe(OH)s3), un precipitado insoluble que puede
quimica arrastrar consigo contaminantes como metales
pesados (arsénico, cromo, plomo) 'y
compuestos  organicos, facilitando  su
eliminacién del agua.
NO f) Reduccién No se realiza esta técnica en las instalaciones.
quimica
9
Nanofiltracion/ . - . .
NO 6SMOSis No se realiza esta técnica en las instalaciones.
inversa
NO h) T;:trimfmo No se realiza esta técnica en las instalaciones.
Una vez oxidado el hierro, el efluente entra en
i) Coagulacion la camara de tratamiento donde se afade
si 1) Coagulaci floculante, favoreciendo la aglomeracion de
y floculacién ! iy :
particulas y la formacion de floculos de mayor
tamafo para facilitar su separacion.
La separacion fisica de solidos se realiza
h mediante un decantador lamelar con laminas
S| Sedimentacio paralelas inclinadas que permiten que los
n sélidos en suspension se acumulen y se
sedimenten.
NO k) Filtracion No se realiza esta técnica en las instalaciones.
La oxidacion por aire del hierro favorece la
Si 1) Flotacion flotacion y separacion del hierro pre_<:|p|t_egdo del
agua, contribuyendo a la eliminacién de
metales del efluente.
. . IH (-  Vertido 05-4 ) Si bien los niveles de emisién asociados a las
sl Niveles de aceites y g Aguas indirecto a malL ! MTD son maés restrictivos, la instalacién cumple
emisiones grasas) colector . L, .
; - con los valores limite de emision establecidos
MEDIDA asociados a Vertido R ., .
EQUIVALE las MTD cd 0.2 Aguas indirectoa | 1-5 mgiL no | en la Autorizacion Ambiental Integrada. Se
NTE (NEA-MTD) colector adjunta el Libro de Registro, que incluye los
correspondien Vertido 0.01—0.1 resultados de las mediciones realizadas,
si tes a los Cr 2 Aguas indirecto a ‘mg/L‘ si evidenciando el cumplimiento de los limites
~ vertidos colector autorizados (Anexo 016_000).
MEDIDA '“d're‘:‘oS: _ Vertido 10-50 En cuanto al parametro de IH, se considera
EQUIVALE una masa de Cr (IV) 0,5 Aguas indirecto a m/L NO equivalente al valor limite del parametro de
NTE agua colector aceites y grasas (75 mg/L)
MEDIDA receptora Vertido N I'ygl ¥ 9 ’ ioles de |
EQUIVALE | (Cuadro 1.21) Fe 5 Aguas indirectoa | 1-5 mg/L NO 0 aplica la realizacion de controles de 10s
NTE colector contaminantes de estafio y fluoruro porque no
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! a MTD s do:
Ino aplica :
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MEDIDA  Vertido 0105 se realizan los procesos especificos asociados,
EQUIVALE Hg 0,01 Aguas indirecto a mg/L NO es decir, no se realiza recubrimiento por
NTE ‘i;"i‘?;or inversion en caliente con estafio ni decapado
. . _ verudo 0,01-0,2 . con &cido fluorhidrico.
Si Ni 2 Aguas indirecto a Sl
mg/L
colector
MEDIDA Vertido
EQUIVALE Pb 1 Aguas indirecto a 5-20 mg/L NO
NTE colector
Vertido
- Sn - Aguas indirecto a 0,01-0,2 -
mg/L
colector
Vertido
Si Zn 2 Aguas indirecto a 0,05-1 Si
mg/L
colector
Vertido
- Fluoruro - Aguas indirecto a 1-15 mg/L -
colector
No se han registrado quejas ni molestias por
ruido o vibraciones, por lo que esta MTD no es
aplicable. No obstante, conforme a Ilo
establecido en la Autorizacion Ambiental
MTD32 - NO APLICA - - - - - - - Integrada, se realizan evaluaciones acusticas
con una periodicidad quinquenal, y en funcién
de los resultados obtenidos, la Administracion
puede determinar una periodicidad diferente
para futuras mediciones.
:&;Z‘;ZZ'%’; Su aplicabilidad, al tratarse de una instalacion
NO APLICA odificios existente, queda restringida por falta de
y maquinaria espacio.
Ruld Se aplican medidas organizativas para
uico y minimizar la emision de ruido, consistentes en
vibraciones h h .
instruir a los trabajadores para que mantengan
cerradas las ventanas y puertas de las
Integrada a instalaciones, tanto po;j moti\llos de proteccign
todos los . térmica como para reducir la transmisién de
MTD33 | iveles de si Z)p';ﬂ;?i'\?:: - B B B B B ruido al exterior. Asimismo, los operadores de
fabrica gruas y carretillas elevadoras disponen de
formacién especializada, orientada a promover
una conduccién y operacion eficiente y segura,
minimizando maniobras y comportamientos
que puedan generar emisiones acusticas
adicionales.
c) Maquinaria
NO de bajo nivel No se realiza esta técnica.

de ruido
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silno
La instalacién dispone de equipos especificos
para la deteccion de fugas de aire,
d) Aparatos concretamente camaras acusticas marca
de control del Fluke, que permiten la identificacion visual y
Si ruido y acustica de fugas en sistemas de aire
_ las comprimido, gas, vapor y vacio. La deteccion y
vibraciones reparacion de fugas de aire contribuye a
disminuir la emision acustica asociada a los
sistemas de generacion de aire comprimido.
- Su aplicabilidad, al tratarse de una instalacion
NO APLICA | ©) ﬁ(tj:ﬁi?gon existente, queda restringida por falta de
espacio.
Se dispone de un procedimiento documentado
de la gestion de los residuos, integrado en el
SGA, que identifica los residuos generados y
establece la sistematica para su correcta
gestién, incluyendo la identificacion de
a) Plan de operaciones de carga de residuos
si gestion de los considerados mercancias peligrosas,
residuos asegurando el cumplimiento de la normativa
vigente y la proteccién de la salud y del medio
"‘t:;g;sa?:sa ambiente (Anexo 017_000).
Residuos MTD34 niveles de - - - - - - Asimismo, se establecen objetivos de
fabrica reduccion de residuos, en linea con la mejora
continua del desempefio ambiental.
b
Pretrate)zmient .
NO APLICA odela No se forma cascarilla, por lo que no es
cascarilla con aplicable.
aceite para su
uso posterior
NO APLICA c) Uggzlzmon No se forma cascarilla, por lo que no es

cascarilla

aplicable.
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La chatarra generada en la instalacion se
traslada a la aceria del Grupo en la planta de
Basauri, donde se utiliza como materia prima
en la produccion de acero, constituyendo una
operacion de valorizacién material. A tal efecto,
se dispone de contrato de tratamiento de
) d) Utilizacion residuos, mediante el cual SID_ENOR ACERO_S
Si de chatarra ESPECIALES, S.L.U., Fabrica de Basauri,
actia como gestor autorizado de residuos no
peligrosos (n° 16-L-01-0000000000081) para la
recogida y valorizacion de aproximadamente
2.000 t/afio de chatarra procedente de la planta
de Legutiano, correspondiente a los cédigos
LER 120101, 150104, 160117, 170405 vy
191001, conforme a la normativa vigente.
e) Reciclado
de metales y
6xidos
NO pgsg:::tzs No se realiza esta técnica.
de la limpieza
seca de gases
residuales
f) Utilizacion
NO de lodos No se realiza esta técnica.
aceitosos
g) Tratamiento
térmico de
lodos de
hidroxido : . P
NO APLICA procedentes Su ap!lcabllldad queda restringida por falta de
dela espacio.
recuperacion
de mezclas de
acidos
h)
Recuperacion .
NO APLICA | y reutilizacion No se reallzap procesos de granallado, por lo
del medio de que no es aplicable.
granallado
La instalaciéon no lleva a cabo procesos de
MTD35 - NO APLICA - - - - - - - inmersion en caliente, por lo que esta MTD no
es aplicable.
La instalaciéon no lleva a cabo procesos de
MTD36 - NO APLICA - - - - - - - inmersion en caliente, por lo que esta MTD no
es aplicable.
La instalaciéon no lleva a cabo operaciones de
MTD37 - NO APLICA - - - - - - - rectificado, por lo que esta MTD no es

aplicable.
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Eficiencia MTD38 - NO APLICA - - - - - - -
Conclusiones energética MTD39 - NO APLICA - - - - - - -
sobre las :\:TD Eficienciaen | MTD40 - NO APLICA - - - - - - - En la planta no se realiza el proceso de
correspondient el consumo . S, L
es ala de materiales | MTD41 B NO APLICA B B B B B B B Iamlna}mon en caliente, por lo que esta MTD no
laminacion en es aplicable.
caliente Emisiones a MTD42 - NO APLICA - - - - - - -
laatmésfera | yrpg3 - NO APLICA - - - - - - -
Eficiencia | \irpg4 - NO APLICA - - - - - - -
energética
Conclusiones Eficiencia de
sobre las MTD los MTD45 - NO APLICA - - - - - - - En la planta no se realiza el proceso de
correspondient materiales o .
la laminacion en frio, por lo que esta MTD no es
esal: MTD46 - NO APLICA - - - - - - - aplicable
laminacién en Emisiones a p .
frio Ia atmosfera | MTD47 - NO APLICA - - - - - - -
MTD48 - NO APLICA - - - - - - -
Eficiencia En la planta no se utilizan bafios de plomo en
o~ MTD49 - NO APLICA - - - - - - - los procesos productivos, por lo que esta MTD
energética .
no es aplicable.
En la planta no se realiza trefilado humedo. El
Eficiencia en proceso de trefilado se lleva a cabo en seco,
ICI 1 ™ . . e .
el consumo | MTD50 - NO APLICA - - - - - - - I”t't')'?a”dto Jalbonl S°"td°. b pmp'ed?des
de materiales ubricantes, el cual posteriormente se gestiona
adecuadamente como residuo. Por lo tanto,
conclusi esta MTD no es aplicable.
so°bnrz ‘Ilassml\'n"?sD En la planta no se utilizan bafios de plomo en
correspondient MTD51 - NO APLICA - - - - - - - los procesos productivos, por lo que esta MTD
es al trefilado no es aplicable.
a) Maquina de L Iy
trefilado En relacion con la contencién de polvo en el
Emisiones a si cerrada - - - - - - trefilado en seco, las maquinas n° 14, 15, 18 y
la atmésfera con extraccion 22 se encuentran cerradas.
Trefilado en de aire
MTD52 O E — — - -
seco ) Extraccion Todas las maquinas de trefilado disponen de
] de aire lo més sistemas de filtracion con calderin inferior, en
S| cerca posible - - - - - -

de la fuente
de emisién

los que se recoge el polvo generado en el
proceso.
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La instalacién no dispone de filtros de mangas,
dado que en el proceso de trefilado en seco no
existen focos canalizados de emisién. El polvo
generado se contiene en los sistemas cerrados
NO APLICA c) Filtros de B B B B B B de las maquinas y queda retenido en los
mangas calderines de los filtros integrados, sin emision
al exterior. Por tanto, no se generan emisiones
canalizadas asociadas al treflado que
requieran sistemas de filtracion mediante filtros
de mangas.
Nivel de
emisiones
asociado a las
MTD (NEA-
MTD) ) )
correspondien En el proceso de tref||ad_o_ en seco no existen
te a las focos canalizados de emision, por lo que no se
NO APLICA emisiones - - - - - - generan emisiones canalizadas asociadas a
canalizadas a este proceso. Por lo tanto, este Cuadro no es
la atmosfera aplicable.
de particulas
procedentes
del trefilado
en seco
(Cuadro 1.28)
MTD53 N NO APLICA B B B N N N N En la planta no se utilizan bafios de templado
en aceite, por lo que esta MTD no es aplicable.
En la planta no se utilizan bafios de plomo en
MTD54 N NO APLICA B B B N N N N los procesos productivos ni se realizan
operaciones que impliquen el uso de plomo,
Residuos por lo que esta MTD no es aplicable.
En la planta no se utilizan bafios de plomo en
MTD55 - NO APLICA - - - - - - - los procesos productivos, por lo que esta MTD
no es aplicable.
Conclusiones
sobre las MTD
corresporlmdlent Eficienci MTD56 - NO APLICA - - - - - - - En la planta no se realiza el proceso de
es a iclencia en recubrimiento por inmersion en caliente de
recubrimiento el consumo h lamb | ta MTD
por inmersién de materiales c ?pagly alambpres, por 1o que esta no es
i aplicable.
en caliente de MTD57 B NO APLICA B B B B B B B p
chapas y
alambres
i MTD58 - NO APLICA - - - - - - - )
Conclusiones Residuos En la planta no se realiza el proceso de
sobre las MTD MTD59 - NO APLICA - - - - - - - galvanizacion por lotes, por lo que esta MTD no
correspondient licabl ’
esala MTD60 - NO APLICA - - - - - - - €s aplicable.
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galvanizacion Eficiencia en
por lotes el consumo MTD61 - NO APLICA - - - - - - -
de materiales
Emisiones a | ;1) - NO APLICA - - - - - - -
la atmésfera
Vertidos de
aguas MTD63 - NO APLICA - - -

residuales




